Drehmomentin Nmm

Drehmomentmessungen beim
Aufziehen und Ablaufen von

Gummis

Drehmoment Aufziehen 400U
Drehmoment Aufziehen 500U
Drehmoment Aufziehen 600U
—— Drehmoment Aufziehen 700U
Drehmoment Aufziehen 800U

Drehmomentmessung
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40 100 160 220 280 340 400 460 520 580 640 700 760 820 880
10 70 130 190 250 310 370 430 490 550 610 670 730 790 850

Umdrehungen

—— Drehmoment Aufziehen 850 U

Drehmoment Ablaufen 400 U
Drehmoment Ablaufen 500 U
Drehmoment Ablaufen 600 U
—— Drehmoment Ablaufen 700 U
Drehmoment Ablaufen 800 U
Drehmoment Ablaufen 850 U




Gliederung

» Vorstellung der Maschine

o Zweck
 Komponenten
 Programmierung

* Ablauf der Messungen
* Ergebnisse
* Ausblick



Die Maschine im Uberblick
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Programmierung der
Microcontrollers

» Geschrieben in der Entwicklungsumgebung des
Microcontrollers "Arduino”

* Programmiersprache ahnlich C++
 Programmcode auf 2 DinA4 Seiten



Versuchsdurchfuhrung

» Referenzieren der x-Achse

* Eingeben der aufzuziehenden Umdrehungen
 Gummi einhangen

* Aufdrehen

* Langsames Abdrehen

* Ausgabe der Daten am Bildschirm

e Speichern der Daten in Excel

 Enthehmen des Gummis



Drehmoment in Nmm

Ergebnisse

Drehmoment beim Ablaufen
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30 70 110 150 190 230 270 310 350 390 430 470 510 550 590 630 670 710 750 790 830 870
10 50 90 130 170 210 250 290 330 370 410 450 490 530 570 610 650 690 730 770 810 850 890

Umdrehungen
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Vergleich von 400 U mit 850 U
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10 50 90

110 150 190 230 270 310 350 390 430 470 510 550 590 630 670 710 750 790 830 870

130 170 210 250 290 330 370 410 450 490 530 570 610 650 690 730 770 810 850 890

Umdrehungen
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Drehmomentmessung beim Aufziehen und Ablaufen
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30 70 110 150 190 230 270 310 350 390 430 470 510 550 590 630 670 710 750 790 830 870
10 50 90 130 170 210 250 290 330 370 410 450 490 530 570 610 650 690 730 770 810 850 890

Umdrehungen

Drehmoment Aufziehen 400U
Drehmoment Ablaufen 400 U
Drehmoment Aufziehen 500U
Drehmoment Ablaufen 500 U
Drehmoment Aufziehen 600U
Drehmoment Ablaufen 600 U
Drehmoment Aufziehen 700U
Drehmoment Ablaufen 700 U
Drehmoment Aufziehen 800U
Drehmoment Aufziehen 850 U
Drehmoment Ablaufen 850 U
Drehmoment Aufziehen 900 U
Drehmoment Ablaufen 900 U
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Drehmomentmessung beim Aufziehen und Ablaufen

30 70 110 150 190 230 270 310 350 390 430 470 510 550 590 630 670 710 750 790 830 870
10 50 90 130 170 210 250 290 330 370 410 450 490 530 570 610 650 690 730 770 810 850 890

Umdrehungen

—— Drehmoment Aufziehen 400U
Drehmoment Aufziehen 500U
Drehmoment Aufziehen 600U
Drehmoment Aufziehen 700U
Drehmoment Aufziehen 800U
Drehmoment Aufziehen 850 U
Drehmoment Aufziehen 900 U
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Drehmomentmessung bei Gleichbleibender Umdrehungsanzahl
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Erstes Abdrehen
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8 —— Zweites Abdrehen
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30 70 110 150 190 230 270 310 350 390 430 470 510 550 590 630 670 710 750 790
10 &0 90 130 170 210 250 290 330 370 410 450 490 530 570 610 650 690 730 770

Umdrehungen
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Unterschiedliche Aufdreh Geschwindigkeiten

270 310 350 390 430 470 510 550
200 330 370 410 450 490 530 570

Umdrehungen
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— Aufdrehen Schnell
Aufdrehen Langsam
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Unterschiedliche Aufdreh Geschwindigkeiten
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30 70 110 150 190 230 270 310 350 390 430 470 510 550 590 630 670
10 50 90 130 170 210 250 290 330 370 410 450 490 530 570 610 650 690

Umdrehungen

—— Abdrehen Schnell
—— Abdrehen Langsam



Ausblick

e Anderer Drehmomentsensor
o Standardisierter Ablauf bei der Messung
e Tests mit anderen Gummis

* Entwickeln eines Programms, das das
Aufziehen des Gummis bei starken
Drehmomentanstieg abbricht.



Ende

Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit



